BIOMED CLEAR RESIN

Instrukcja drukowania

Ponizsza instrukcja drukowania dotyczy biokompatybilnych fotopolimeréow
Formlabs BioMed Clear Resin. Zawiera ona rowniez podstawowe informacje na
temat bezpieczenstwa i ochrony srodowiska. Wiecej szczegdtdw na ten temat
mozna znalez¢ w karcie charakterystyki dostepnej na stronie internetowej
Formlabs.com. Wiecej informacji na temat uzytkowania materiatu mozna
uzyskac od Formlabs.
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1. Wprowadzenie
ZASTOSOWANIE

BioMed Clear Resin jest materiatem na bazie polimeréw Swiattoutwardzalnych
stuzacym do obrdbki przyrostowej czesci medycznych, biokompatybilnych,
przezroczystych i sztywnych przeznaczonych do dtugotrwatego kontaktu z
powierzchnig (ponad 30 dni). Materiat posiada certyfikat zgodnosci z USP Klasa
VI. Moze by¢ stosowany do produkcji wyrobéw medycznych i elementéw druku
3D, ktére musza charakteryzowac sie odpornoscig na wode, wysoka udarnoscia i
kompatybilnoscig w zakresie sterylizacji.

Uzytkownicy powinni samodzielnie zweryfikowac przydatnos¢ wydrukowanych
materiatdw do konkretnego zastosowania i zamierzonego celu.

BioMed Clear Resin to zywica fotopolimerowa stanowigca mieszanine estréw kwasu
metakrylowego i fotoinicjatoréw.

2. Uwagi szczegodlne od producenta
INFORMACJA

Parametry urzadzenia zostaty zweryfikowane na podstawie ponizszych parametréw
drukarki.

WYMAGANIA

Nalezy korzystac ze specjalnych akcesoriéw przeznaczonych dla produktu BioMed
Clear Resin. W celu zapewnienia zgodnosci w zakresie biokompatybilnosci produkt
BioMed Clear Resin wymaga zastosowania specjalnego zbiornika na zywice, platformy
roboczej, stacji Form Wash oraz Finish Kit, ktérych nie nalezy uzywac z innymi zywicami.

ZALECANE PARAMETRY DRUKU | DRUKARKI 3D

a. Sprzet: Drukarka 3D SLA Formlabs
« Dtugosc fali lasera: 405 nm

b. Oprogramowanie: Formlabs PreForm
« Import pliku STL
« Reczne lub automatyczne obracanie i pozycjonowanie
- Reczne lub automatyczne generowanie podpor

c. Parametry druku
« Grubos¢ warstwy: 100 um

d. Zalecane wyposazenie do obrdbki poprocesowej wydrukdw:
» Formlabs Form Wash
- Alkohol izopropylowy (IPA) > 99%
« Formlabs Form Cure



3. Zagrozenia i Srodki ostroznosci
ZAGROZENIA

BioMed Clear Resin (zywica nieutwardzona) zawiera polimeryzowane monomery,
ktére mogg powodowac podraznienia skory (alergiczne kontaktowe zapalenie
skory) lub inne reakcje alergiczne u oséb wrazliwych. W przypadku kontaktu zywicy
ze skorg nalezy doktadnie umyc¢ skére wodg z mydtem. Jesli wystgpi reakcja
uczuleniowa skory, nalezy przerwac korzystanie z produktu. Jesli zapalenie skory
lub inne objawy beda sie utrzymywad, nalezy skorzysta¢ z pomocy lekarza.

1. Kontakt z oczami: Wysokie stezenie pary wodnej moze powodowac
podraznienie.

2. Kontakt ze skora: Moze powodowac reakcje alergiczng skory. Dziata
draznigco na skoére. Powtarzajgcy sie lub dtugotrwaty kontakt ze skérg moze
powodowac zapalenie skory.

3. Kontakt przez drogi oddechowe: Moze powodowac podraznienie drog
oddechowych. Dtugotrwaty lub powtarzajacy sie kontakt moze powodowac:
bdl gtowy, uczucie sennosci, nudnosci, ostabienie (nasilenie skutkdéw zalezy od
stopnia narazenia).

4. Kontakt przez drogi pokarmowe: Niska toksycznos¢ doustna, ale spozycie
moze spowodowac podraznienie przewodu pokarmowego.

5. Srodki ochronne: Podczas uzywania BioMed Clear Resin nalezy nosi¢
okulary ochronne i rekawice nitrylowe. Szczegdétowe informacje na temat
postepowania z BioMed Clear Resin mozna znalez¢ w karcie charakterystyki
dostepnej na stronie Formlabs.com.

SRODKI OSTROZNOSCI

1. Wydrukowane czesci nalezy my¢ rozpuszczalnikiem w odpowiednio
wentylowanym pomieszczeniu, w odpowiedniej masce i rekawicach
ochronnych.

2. Przeterminowany lub niewykorzystany produkt BioMed Clear Resin nalezy
usuwac zgodnie z lokalnymi przepisami.

3. Alkohol izopropylowy (IPA) nalezy usuwac zgodnie z lokalnymi przepisami.

4. Proces produkcji przy uzyciu BioMed Clear Resin
A. DRUKOWANIE | OBROBKA POPROCESOWA

1. Potrzasniecie kartridzem: Przed uzyciem mocno potrzasnij kartridzem. W
przeciwnym wypadku mogg wystgpi¢ odchylenia kolorystyczne i btedy w druku.

2. Konfiguracja: Wt6z kartridz z zywicg do kompatybilnej drukarki 3D Formlabs.



. Drukowanie:

a. Przygotuj zadanie drukowania przy uzyciu oprogramowania PreForm.
Zaimportuj plik STL dla pozadanej czesci. Okresl orientacje podpér i je
wygeneruj. Zalecenia dotyczace orientacji druku i umieszczania podpoér
mozna znalez¢ na stronie support.formlabs.com.

b. Przeslij zadanie drukowania do drukarki. Aby rozpocza¢ drukowanie,
wybierz zadanie drukowania z menu drukowania. Postepuj zgodnie z
podpowiedziami lub dialogami wyswietlanymi na ekranie drukarki.
Drukarka automatycznie wykona wydruk.

. Wycigganie czesci:
a. Wyciagnij z drukarki platforme robocza.

b. Wydrukowane czesci mozna wyciggnac z platformy roboczej przed lub po
ich oczyszczeniu w stacji Form Wash. Aby to zrobié, podwaz wydrukowang
czesc narzedziem do wyciggania wydrukow i obré¢ narzedzie. Bardziej
szczegdtowy opis poszczegdlnych technik mozna znalezé na stronie
support.formlabs.com.

. Plukanie: Wymagane — umies¢ wydrukowane czesci w pojemniku z alkoholem
izopropylowym (IPA, > 99%) w stacji Form Wash i myj je przez 15 minut.

Wyjmij czesci ze stacji Form Wash i zanurz je na 5 minut w swiezym alkoholu
izopropylowym (IPA, > 99%).

. Suszenie:

a. Wyjmij wydrukowane czesci z IPA i pozostaw je do wyschniecia w
temperaturze pokojowej na co najmniej 30 minut.

b. Sprawdz, czy czesci sg suche i oczyszczone. Zanim przejdziesz do
kolejnego etapu procesu upewnij sie, ze na powierzchni czesci nie ma
pozostatosci alkoholu, resztek ptynnej zywicy ani drobin zywicy.

Dotwardzanie: Wymagane — umie$¢ osuszone wydrukowane czesci w stacji

Form Cure i dotwardzaj je przez 60 minut w temperaturze 60°C.

. Usuwanie podpér:

a. Usun podpory przy uzyciu tarczy tngcej i rekojesci lub za pomocg innych
narzedzi do wyciggania czesci.

b. Sprawdz, czy na czesciach nie ma zadnych peknieé. Wyrzu¢ czesci, na
ktorych wykryjesz jakiekolwiek uszkodzenia lub pekniecia.
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. POLEROWANIE

Jesli po usunieciu podpdr na powierzchni wydrukowanej czesci pozostang
jakies nieréwnosci, nalezy poprawi¢ wykonczenie, wygtadzajgc powierzchnie
czesci za pomocay frezu i uchwytu.

W razie potrzeby wypoleruj wydrukowane czesci przy uzyciu typowych metod
polerowania. Upewnij sie, ze wypolerowany wydrukowany materiat jest
odpowiedni do zamierzonego celu.

. OCZYSZCZANIE

Czesci poddane petnej obrébce poprocesowej mozna oczysci¢ za pomocy
specjalnej miekkiej szczotki i neutralnego mydta z wodg o temperaturze
pokojowej.

Do czyszczenia czesci wydrukowanych przy uzyciu BioMed Clear Resin nie
nalezy uzywac zadnych srodkéw czyszczacych o wiasciwosciach Sciernych.
Takie srodki moga negatywnie wptynac na wykonczenie powierzchni.

Zawsze po oczyszczeniu czesci sprawdz, czy nie pojawity sie na nich pekniecia.
Wyrzu¢ czesci, na ktérych wykryjesz jakiekolwiek uszkodzenia lub pekniecia.

DEZYNFEKCJA

Czesci nalezy dezynfekowacd przez 5 minut w 70% roztworze IPA.
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PRZECHOWYWANIE

Wydrukowane czesci, ktére nie sg uzywane, nalezy umiesci¢ w zamknietych,
nieprzezroczystych lub brazowych pojemnikach.

Przechowywac w chtodnym, suchym miejscu, z dala od bezposredniego
Swiatta stonecznego. Nadmierna ekspozycja na Swiatto moze wptynac z
czasem na kolor wydrukowanych czesci.

Kartridze nalezy przechowywadé w temperaturze 10-25°C.
Podczas przechowywania nie przekraczac temperatury 25°C.

Trzymac z dala od zrédet zaptonu.

UTYLIZACJA

Utwardzona zywica nie jest niebezpieczna i mozna jg usuwac jako zwykty
odpad.

Nalezy przestrzegac protokotéw zaktadowych dotyczgcych odpadéw,
ktére mogg stanowic zagrozenie biologicznie.



a. Ptynna zywica powinna by¢ usuwana zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
(wspdélnotowymi, regionalnymi i krajowymi).

b. W celu usuniecia ptynnej zywicy nalezy skorzystac z ustug
licencjonowanego podmiotu $wiadczgcego ustugi utylizacji odpadéw.

c. Nie dopuscic¢ do tego, by odpady dostaty sie do kanalizacji deszczowej lub
Sciekowej.

d. Unika¢ uwolnienia do srodowiska.

e. Zanieczyszczone opakowanie: usuwac jako produkt nieuzywany.



Symbols & Manufacturer Information

Keep away from sunlight

Consult instructions for use

Batch Code

Manufacturer

Formlabs Ohio Inc.

27800 Lemoyne Rd
Suite J

Millbury, OH 43447

+1 617 855 0762
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