-

CASE STUDY

Drukarki FDM w szybkim prototypowaniu.
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Druk 3D sprawdza si¢ w prototypowaniu funkcjonalnym. tédzkie przedsigbiorstwo VIBROSON dostarczajace urzadzenia
i rozwigzania dla przemystu energetycznego wykorzystato technologie FDM w swoim procesie projektowania, by oszczedzi
ponad 4000 zi na jednym elemencie i skroci¢ czas dostawy komponentéw o 25%.

O Firmie

VIBROSON £ODZ Sp. z 0.0. to firma z branzy produkcyjnej zajmujgca sie wytwarzaniem konstrukcji stalowych i instalacji techno-
logicznych. Przedsiebiorstwo od ponad 25 lat dziata w produkcji urzgdzen i posiada wtasne biura konstrukcyjne, specjalistycz-
ne oprogramowania oraz zaplecze badawcze: laboratorium wyposazone w stanowiska do badarn aerodynamicznych oraz aku-
stycznych, a takze aparature do pomiaru i rejestracji zjawisk im towarzyszacych.

Vibroson wspotpracuje z najwiekszymi zaktadami przemystu energetycznego i elektrowniami w Polsce i Europie. Gtéwne pro-
dukty to wentylatory promieniowe oraz osiowe, ttumiki hatasu, nagrzewnice elektryczne duzych mocy, uktady oraz zasilacze
olejowe czy przepustnice wielkogabarytowe.

W przedsiebiorstwie wykorzystuje sie technologie druku 3D do wytwarzania funkcjonalnych prototypow i modeli czesci produk-
cyjnych.

Wyzwanie
Zadania przed jakimi staje Vibroson czgsto wymagajg tworzenia rozwigzan dedykowanych dla klienta i jego parku maszy-

nowego. Dla dziatu inzynieryjnego pojawia si¢ konieczno$¢ szybkiego stworzenia i przetestowania prototypu elementu
przed wprowadzeniem do produkcji.
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Szybkie prototypowanie

»Nasze przedsiebiorstwo — opowiada MichatKrygier, konstruk-
tor z firmy Vibroson — wychodzgc naprzeciw oczekiwaniom
klientow wprowadza na rynek polski i Swiatowy, innowacyjne
rozwigzania konstrukcyjne. Tworzenie nowych rozwigzan tech-
nicznych jestscisle powigzane z koniecznos$cig prototypowania
oraz z prowadzeniem badan. Nalezy zwrdéci¢ uwage na fakt,
iz badania mozna prowadzi¢ w wielu kierunkach: testy wytrzy-
matosciowe, funkcjonalne, przeptywowe, jak i akustyczne. O ile
w testach wytrzymato$ciowych nalezy wykorzystywac doce-
lowe materiaty, to przy trzech pozostatych nie jestto konieczne.”

»W Vibroson odrzutniki ciepta sg wykonywane zazwyczaj po-
przez odlew w formie piaskowej. Do tego celu nalezy wykonac¢
model, ktory stuzy do wykonania odcisku formy. Ze wzgledu na
dtugi czas oczekiwania na wykonanie formy drewnianej poszu-
kiwaliSmy alternatywnego rozwigzania.”

Rozwiazanie

CadXpert, wychodzgc naprzeciw dynamicznym potrzebom Vibroson, swiadczy ustuge druku 3D w naszym laboratorium
inzynieryjnym. Najczes$ciej stosowanymi technologiami druku 3D dla Vibroson sg FDM i SLS.

Wytwarzanie za pomoca spiekania proszku poliamidowego (SLS) cechuje sie wysoka wytrzymatoscig drukowanych de-
tali (~50 Mpa) oraz precyzyjnym odwzorowaniem geometrii z zachowaniem jednorodnej powierzchni (brak widocznych
warstw). Natomiast technologia FDM umozliwia wykorzystanie wiekszej gamy materiatowej. Te metode wykorzystuje sie
miedzy innymi do produkcji wzorcéw dla form odlewniczych.

»Cechy druku przestrzennego predysponuja te metody do wykonywania prototypéw — kontynuuje Michat Krygier. Modele
elementoéw przeptywowych wentylatoréw promieniowych, osiowych i diagonalnych charakteryzuja sie znacznym skom-
plikowaniem geometrii. Ze wzgledu na ich ztozonos¢, obrébka elementéw ogranicza sie do wykorzystania maszyn 5-o0sio-
wych. Sg to maszyny sterowane numerycznie, przeznaczone do produkcji seryjnych. Czesto mamy jednak problem ze zna-
lezieniem zaktadu, ktéry podjatby sie wykonania jednego detalu.”

Wyniki

“Prototypowanie wigze sie z wykonywaniem produkcji jednostkowej, co generuje duze koszty i oznacza dtuzszy czas do-
stawy. Wykorzystanie druku 3D umozliwia wykonanie bardzo ztozonych prototypow w krotkim czasie, a kolejng zaleta jest
nizsza cena”.

Wydruk wirnikéw

W naszym przedsiebiorstwie druk 3D zostat wykorzystany do wykonania modeli: wirnikéw wentylatorow osiowych, topat
wirnikowych oraz odrzutnikow ciepta. Modele wirnikéw i topat zostaty bezposrednio zainstalowane w stanowiskach testo-
wych, na ktérych zbadano charakterystyki przeptywowe i akustyczne wirnikow™.

Wydruk, z uwagi na skomplikowang geometrie, wymagat zastosowania rozpuszczalnego materiatu podporowego QSR.
Dzieki niemu mozliwe byto uzyskanie wysokiej gtadkosci powierzchni tworzonego modelu pod odcisk dla form odlewni-
czych. Do procesu druku wykorzystaliSmy wzmochniony materiat ABS M-30. Wtasciwosci tego tworzywa oraz 0siggi naszej
przemystowej drukarki 3D Stratasys F370 zapewnity jednorodnos¢ elementu oraz bardzo dobre odwzorowanie wymiarow.

Catkowity proces druku trwat 19 godzin z wysokoscig warstwy 0,254 mm. Wymiary modelu to: 360 mm szerokosci, 180 mm
wysokosci i 50 mm grubosci. Po zakonczonym procesie druku 3D model na 2,5 godziny trafit do myjki automatycznej, ktéra
przyspiesza proces rozpuszczania materiatu podporowego. Stad w niecate 24 godziny po przekazaniu wirtualnych modeli
na drukarke 3D uzyskalismy finalny, fizyczny projekt, ktéry mogliSmy zaprezentowac klientowi.
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Zwrot z inwestycji

Dzieki technologiom addytywnym firma oszczedza ponad 4000 zt na jednym elemencie i skraca czas dostawy komponen-
téw do 25% w poréwnaniu do konwencjonalnych metod wytwarzania.
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Technologia Koszt Czas

Druk 3D 690 zt 7 dni

Obrébka skrawaniem 5000 zt 28 dni
Podsumowanie

Ustuga druku 3D w CadXpert umozliwita oszczednos$ci czasowe i finansowe, znacznie przyspieszajgc dziatania labo-
ratorium inzynieryjnego firmy Vibroson. Sprzet taki jak przemystowa drukarka Stratasys F370 sSwietnie sprawdza sie
wrealizacjachdladuzychprzedsiebiorstwprodukcyjnych, gdzie czaswytworzenia prototypuipdézniejdostarczeniaproduktu
koricowego do klienta jest waznym czynnikiem logistycznym.

Druk 3D bezsprzecznie sprawia, ze proces prototypowania czy tez wytwarzania jest liczony w godzinach, a nie w tygo-
dniach - podsumowuje Adam Przepolskiz CadXpert.

Potrzebujesz funkcjonalnych prototypéw w krétkim czasie? Rozwaz ustuge druku 3D w CadXpert. Szukasz rozwigzan
in house? Sprawdz naszg oferte dopasowanych drukarek.

0OBLICZ SWOJ ZWROT Z INWESTYCJI

Skonsultuj wdrozenie drukarek 3D w Twojej firmie.
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https://cadxpert.pl/kontakt/

