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MAKERBOT METHOD™

Maksymalna innowacja. Minimalna inwestycja.

Wypetnia luke miedzy biurkowymi drukarkami 3D a przemystowymi systemami.
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PRZEMYSLOWA DOKLADNOSC

y Precyzyjne pasowanie elementéw

» Doktadnos$é wymiarowa wynosi + 0.2mm'’
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SZYBKOSC WYTWARZANIA

» Wydajna produkcja

> Nawet 2 razy szybsza praca w poréwnaniu
do innych drukarek 3D’
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ZWROT Z INWESTYCJI

> Koszt inwestycji po pierwszym roku jest
o %; nizszy w poréwnaniu do przemystowych
rozwigzan.

) Prototypuj na wysokim poziomie
za mniejsze pienigdze.
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MAKERBOT METHOD

Maksymalna innowacja. Minimalna inwestycja.

MakerBot Method to drukarka 3D, na ktérag czekat polski przemyst. Przetomowa drukarka 3D powstata w oparciu o technologie opracowane przez Stratasys

— lidera w dostarczaniu niezawodnych systeméw druku 3D dla profesjonalistow. MakerBot Method wykorzystuje takie rozwigzania Stratasys jak:

rozpuszczalne struktury podporowe, zamykana komora robocza, podwéjne dysze — ekstruder dla materiatu budulcowego i osobny ekstruder dla materiatu

podporowego. Drukarka 3D pracujaca w technologii FDM zostata opracowana i przetestowana pod katem wysokiej doktadnosci wymiarowej
i wydajnej pracy. Przekonaj sie o potencjale drzemigcym w MakerBot Method.

NAJWAZNIEJSZE ZALETY

PODGRZEWANA KOMORA ROBOCZA

Podgrzewana komora robocza z cyrkulacja
powietrza i systemem kontroli temperatury
gwarantuje stabilne warunki podczas wytwarzania.
Przektada sie to na wiekszg doktadnos¢, jakosc
druku i wytrzymatos¢ wytwarzanych elementow.

DWA EKSTRUDERY - PODWOJNA WYDAJNOSC

System dwodch ekstruderdw zostat opracowany
od podstaw, by zapewnic najlepsza wydajnosc.
Przektadnia z podwdéjnym napedem 19:1 utrzymuje
materiat w gotowosci do nanoszenia kazdej
warstwy z takg sama precyzja. Czas nagrzewania
wynosi ponizej 60 sekund.

ROZPUSZCZALNY MATERIAL PODPOROWY

tatwo usuwalne struktury podporowe to nie tylko
wygoda i oszczednosé czasu, ale takze wieksza
doktadnosé wymiarowa budowanych czesci.

SYSTEM DOSTARCZANIA MATERIALU

Szczelnie zamkniete przewody doprowadzajgce
filament do ekstrudera chronig materiat przed
wilgocia. Zestaw wbudowanych czujnikéw dba, by
materiat byt przechowywany w optymalnych
warunkach.

INTELIGENTNE ROZWIAZANIA

Za jakosc¢ druku i niezawodnosc pracy odpowiada
21sensoréw. Z kolei sprawdzone rozwigzania
MakerBot zapewniaja kultowa tatwosc obstugi.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

DOKLADNOSC WYMIAROWA
+ 0.2mm /+0.007in’

WYSOKOSC WARSTW
Od 20 - 400 mikronéw

WYMIARY | WAGA
437Lx413Wx649Hcm/
17.2x16.3 x25.6in

29.5kg /65 Ibs

WIELKOSC POWIERZCHNI ROBOCZEJ
Pojedynczy ekstruder:
19LXx19Wx19.6 Hecm /7.5 x 7.5 x7.75 in

Podwadjny ekstruder:

15.2Lx19Wx19.6 Hcm /6.0x7.5x7.75in

EKSTRUDERY
Dual Performance Extruders

PLATFORMA ROBOCZA
Magnetyczna ptyta z elastycznej stali
z gumowym uchwytem

KOMORA NA MATERIAL

Szczelne komory na materiat budulcowy
i podporowy z czujnikami wilgotnosci
i temperatury

MATERIALY EKSPLOATACYJNE
TOUGH, PLA, PVA

KOMUNIKACJA
WiFi, Ethernet, USB Drive

ZASILANIE
100-240V
4A, 50-60 Hz
400 W max

1 Doktadnos¢ wymiarowa wynosi +0,2 mm lub +0,002 (w zaleznosci od tego, ktéra wartosc jest wieksza). Podano na podstawie wewnetrznych testéw wybranych geometrii.
2Poréwnania z innymi drukarkami 3D w klasie desktop dla tej samej wysokosci warstwy i ustawien gestosci wypetnienia. Szybkos¢ druku zalezy od geometrii obiektu.
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